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Varmeproduktion Rorflensbriketter, GME 2011

Praktisk delrapport: december 2011, ca 1 ars korning, "Rorflen i glesbygdens
smaskaliga narvarmesystem”

Vi har valt att dela upp varmeproduktionsrapporten i 7 omraden, som beskriver det som kravt
mest problemlésning och arbetsinsatser under detta forsta ar, men ocksa de omraden vi anser
kommer att bli viktiga under projektets fortsattning: Buller, flygaska, askstruktur i pannan,
askurmatning, biprodukt, yttertemperatur/hogre tryck pa pannan samt merarbete jamfort med
pelletseldning/fliseldning. Vi beskriver var det har uppstatt problem, hur vi atgardat problemen,
och vad planen for kommande ar ar.

Pannan har varit igang under 1 ar, men under vintern 2010-11 korde vi pa trapellets av flera olika
skal, men framst for att sakerstalla varmeproduktionen till hyresgasterna. Det gar inte att
experimentera sa mycket nar det ar -15 grader utomhus. Fran 2 maj 2011 till 27 september 2011
har vi kort pa 100% rorflensbriketter med en jamn och stabil varmeproduktion.

| denna delrapport lyfter vi de fragor vi anser viktigast att I6sa inom varmeproduktionsdelen, for
att rorflensbriketter ska kunna bli etablerade som ett realistiskt val fér varmeproducenter for
smaskaliga narvarmesystem.

1. BULLER: Nar man bygger en pellets- eller brikettficka i eller i direkt anslutning till ett
bostadshus bor man vara beredd pa att det kan uppsta buller. De mekaniska armar vi
installerat drog ihop sig och spréttade |0s ur briketterna vilket gjorde att det slamrade och
slog fran brikettfickan.

Atgard: Vi har gjort forandringar i branslefickan, bl. a slipat ned skruvar, skarvar, kortat
fjadrar och flyttat balkarna, for att fa en mjukare och smidigare gang.

Plan/Ytterligare atgard: Vi, och de boende i hyreshuset, ar nu i det narmaste nojda vad galler
ej onskvarda ljud fran brikettfickan. Nagra sma justeringar till kan ev. behovas goras.

2. FLYGASKA: Ganska omgaende fick vi vissa klagomal pa flygaska pa fonsterbrador och bilar.
Atgard: Till att bérja med stangde vi sotluckan som visade sig vara 6ppen. Eftersom det
fortfarande kom flygaska justerade vi ner rokgasflakten fran 100% till 60%.

Vi satte dit pinnar pa sintringsbrytaren som ska rora ner flygaskan ner till askskruven i botten
och forsokte justera flaktar och andra instéllningar for att fa bukt med flygaskan. Det blev
nagot béattre. Vi testade dven att lagga ett nat dver skorstenen for att fanga upp flygaskan,
men néatet blev fullt ganska omgaende.

Nu har vi byggt en lucka langst upp pa skorstenen med ett ror i som fungerar som en
strypning och en forlangning. (Man kan vika upp den for att obehindrat komma at att sota).
Under platen sticker roret ner 40 cm och férhoppningen ar att det blir en falla for flygaska i
sjalva skorstenen. Da kan man ta ut askan i botten av skorstenen genom sotluckan. Denna
atgard ar den mest effektiva hittills, men fungerar inte till 100%.
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Plan: Nu har vi efter mycket sokande fatt tag pa en cyklon som vi haller pa att anpassa. Den
ska sattas mellan pannan och skorstenen, utanfor skorstenen. Principen &r att rokgasen ska
cirkulera och partiklarna hamnar i kanterna och rasar sen ner pa botten sa att de kan tas ut
samtidigt som bottenaskan. Anledningen till att det har tagit tid ar att det har varit svart att
hitta en fardig cyklon pa marknaden som bade verkar fungera bra och passar storleksmassigt
till var skorsten.
Ytterligare atgard: Cyklonen kommer att monteras under varen innan vi drar igdng med
rorflenseldningen igen och sedan far vi justera den efterhand.

ASKSTRUKTUREN | PANNAN BYGGER UPP FLUFF: nér rorflensaskan bygger upp blir
forbranningen samre.

Atgard: vi har installerat tryckluftsblas i alla fyra hérn inne i pannan (1 maj 2011). De &r
instéllda pa att blasa nar automatsotningen gar igang, en "puff”. Har fungerat mycket bra.
Den var forst instélld pa varannan timme men vi har stéllt upp automatsotningen till varje
timma for att kunna utnyttja ”puffen” battre. Det gar aven att stélla upp det till annu tatare
intervall. Vi har grovt réknat ut verkningsgraden med rorflen till ca 87% under tiden maj —
september vilket &r bra. Jamfor vi med verkningsgraden pa trépellets ligger den pa strax 6ver
90%.

Plan/Ytterligare atgard: Ingen som det ser ut nu, det funkar bra.

ASKURMATNING: Fungerade inte riktigt med originalpannan. Eftersom rérflen producerar
mer aska blir det merarbete med asktomningen. Under provkdrning tomde vi behallaren 1
gg/veckan.

Plan: Vi och Pelvac skissar pa en skruv som ska transportera ut askan till en sug. Vi planerar
ocksa att installera ocksa fler och storre askbehallare sa att det blir lattare att tomma samt
att det blir farre tomningar. Dock beh6vs mer utveckling av denna produkt.
Plan/Ytterligare atgard: Vi kommer att fortséatta utveckla samt installera och utvardera
denna produkt under 2012.

BIPRODUKT: Askan som produceras ar av god kvalitet och kan anvandas som godsel och pa
sa satt bli en del av kretsloppet. | nulaget sparar vi askan.

Plan: Vi forsoker hitta en metod att sprida askan pa ett ekonomiskt och arbetsméssigt rimligt
vis.

Plan/Ytterligare atgard: Ovanstaende kommer vi att arbeta med under nésta ars godsling av
rorflensodlingarna.

YTTERTEMPERATUR/HOGRE TRYCK PA PANNAN: Vi har kért pannan med 100%
rérflensbriketter mellan 2 maj och 27 september och det har fungerat bra, med stabil
temperatur och fa larm. Eftersom vi inte har kort under bister kyla ar laget mer osékert nar
det gdller att kdra under hogre tryck.

Plan/Ytterligare atgard: Nasta ar raknar vi med att skdrda ca 20 ha rorflen. Till
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vintermanaderna 2012/13 ska vi se till att det finns rorflensbriketter att elda med sa att vi far
testkdra under bister kyla, sa vi kan utvardera aven detta.

7. MERARBETE JAMFORT MED TRAPELLETSELDNING/FLISELDNING. Manga konsumenter vill
jamfora rorflensbrikett-eldning med pelletseldning och fliseldning eftersom de tycker att
det ar liknande system for smaskalig varmeproduktion:

Det innebar mer arbete att elda rorflensbriketter jamfért med pellets och flis, men faktiskt
inte sa mycket med den moderna teknik vi nu anvander. | nulaget tommer vi askan i princip
varje vecka. Eftersom vi arbetar i ett forsoksprojekt och ar mana om att vara hyresgéaster ska
ha en saker service sa tycker vi att det i dagslaget ar bra att se till pannan dagligen da vi eldar
med rorflensbriketter, men pa sikt nar tekniken ar séker och vi har storre erfarenhet kommer
man att kunna dra ned kraftigt pa den arbetsinsatsen.

Raorflenseldning kraver cirka 1,5x mer tillsyn an trépelletseldning under varmeproduktion.
Arbetsmoment vi raknar med &r bl. a askurmatning, tillsyn, fylla pa bransle.

Plan: Att konstruera en tillforlitlig och automatisk askurmatning med hog kapacitet (ca 1
gg/manaden asktomning) (for mer info se punkt 4)

Plan/Ytterligare atgard: Att kunna utvérdera ett nytt askurmatningssystem under nasta
projektar och att hitta ytterligare faktorer till att arbetseffektivisera varmeproduktionen for
rorflensbriketteldning.

OVRIGA PUNKTER:

e Var 60 kW panna klarar varmebehovet aret runt med trapellets, men med rorflen vet
vi &nnu inte hur den klarar vintern (15 april till 15 oktober vet vi att den fungerar
bra). Om man ska kora rorflensbriketter aret runt kan man fundera pa en nagot
storre panna eftersom den ska kunna hantera en storre askmangd. Vara erfarenheter
fran aret indikerar att pannan funkar sa att man garna ska 6verdimensionera nar det
galler rorflensbriketter, t.ex att man kan gott valja en 100 kW panna nar man
behdver 60 kW, och att den stdrre askméngden vid rorflenseldning kan vara orsaken.
Vi har inte verifierat detta, men det ar nagot vi kommer att titta pa nasta vinter nar vi
kommer att kora under vintermanaderna med rorflen. Prisskillnaden mellan en 60
och en 100 kW panna ar dessutom inte sa stor, sa det skulle inte betyda sa mycket
for vara ekonomiska kalkyler.

e Intressant att bestka ETC Pited for att se nar de forgasade rorflen. Med gasen driver
de en motor som drar en generator. Verkningsgraden for att gora el ar 20-30%, men
det blir dverskottsvarme som man kan kora ut pa ett fjarrvarmenat och da blir
verkningsgraden ca 90%.

o Fler och fler testar att férbréanna rérflen i vanliga pannor tillsammans med ved, och
detta kan bli en ny marknad. Rorflensbrikett i smasack kan bli ett komplement till ved
i smasack som folk koper pa bensinmackar. Vi hoppas att kunna ge mer information
om detta framledes. Det vore bra att ta fram ett lattfattligt informationsblad om
rorflensforbranning, bade en faktadel och en del med fragor och svar. Detta
informationsblad skulle distribueras bade som broschyr och pa Internet.

Glommers Miljoenergi AB, Glommerstrask/Stockholm december 2011
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